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: Einr^fitung"und Verf ahren - zum Urndrucken und Fixieren mit 
einem gefuhrten und einem freien Transportabschnitt 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Einrichtung und 
ein Verfahren zum Urndrucken eines elektrostatisch gelade- 
nen Tonerbildes von einem Zwischentrager eines elektrogra- 
fischen Druckers oder Kopiergerates auf einen Auf zeich- 
nungstrager und Fixieren des umgedruckten Tonerbildes auf 
dem Auf zeichnungstrager . 

Bei elektrograf ischen Druckern oder Kopiergeraten wird die 
Ubertragung eines Tonerbildes von einem Zwischentrager, 
beispielsweise einer Fotoleitertrommel oder einem Fotolei- 
terband auf einen Auf zeichnungstrager als Umdruck bezeich- 
net. Der Abschnitt des Druckers oder Kopiergerates, an dem 
der Zwischentrager und der Auf zeichnungstrager miteinander 
in Kontakt gebracht werden, wird als Umdruckbereich be- 
zeichnet . Im Umdruckbereich bewegen sich der Zwischen- 
trager, d.h. z.B. die Mantelflache einer Fotoleitertrommel 
und der Auf zeichnungstrager mit gleicher Geschwindigkeit 
in die gleiche Richtung, wahrend der Toner vom Zwischen- 
trager auf den Auf zeichnungstrager ubertragen wird. Ein 
Druckbild hoher Qualitat auf dem Auf zeichnungstrager lasst 
sich nur erreichen, wenn im Umdruckbereich ein gleichma£i- 
ger Kontakt zwischen Auf zeichnungstrager und Zwischen- 
trager hergestellt wird, und wenn sich der Auf zeichnungs- 
trager und der Zwischentrager im Umdruckbereich tatsach- 
lich mit der exakt gleichen Geschwindigkeit bewegen. 

Bei bekannten Druckern und Kopiergeraten werden die Auf- 
zeichnungstrager mit Transportwalzen in den Umdruckbereich 
transportiert und auf der dem Zwischentrager abgewandten 
Seite mit einer Ladung bespruht, deren Vorzeichen der La- 
dung des Tonerbildes und des Zwischentragers entgegenge- 
setzt ist. Dadurch wird der Auf zeichnungstrager vom Zwi- 
schentrager angezogen und an diesem anhaftend durch den 
Umdruckbereich transportiert, gleichzeitig bewirkt die 



-Auf l^dung^des Auf zeichhungstragers die Ubert;ragung"der ge- 
ladenen Tonerteilchen vom Zwischentrager auf den Aufzeich- 
nungstrager. Bei Verlassen des Umdruckbereichs wird der 
Auf zeichnungstrager dann mit Hilfe einer Entladungsvor- 
richtung entladen, damit er sich vom Zwischentrager lost, 
und zu einer Fixiervorrichtung transportiert . 

Eine Umdruckyorrichtung dieser Art ist aus der WO 98/58297 
Al bekannt. Diese Umdruckvorrichtung hat ein Andruck- 
element zum Andrucken des Auf zeichnungstragers an den Zwi- 
schentrager. 

Aus der WO 98/18052 Al ist ein Drucker mit zwei gleichar- 
tigen Druckwerken bekannt, denen uber einen Eingabeab- 
schnitt Auf zeichnungstrager zugefiihrt werden. Die 
bedruckten Auf zeichnungstrager werden uber einen gemeinsa- 
men Ausgabeabschnitt ausgegeben. Dem einen Druckwerk ist 
ein Abfuhrkanal zugeordnet, uber den ein Auf zeichnungs- 
trager, der von diesem Druckwerk auf einer Seite bedruckt 
wurde, diesem Druckwerk erneut zum Bedrucken der Riickseite 
zufuhrbar ist. Uber den Abfuhrkanal ist ein vom anderen 
Druckwerk bedruckter Auf zeichnungstrager unter Umgehung 
des Umdruck-Transportweges des erstgenannten Druckwerkes 
zum Ausgabeabschnitt abfuhrbar. 

Wahrend des Transportes eines Auf zeichnungstragers vom Um- 
druckbereich zur Fixiervorrichtung darf seine bedruckte 
Seite nicht beruhrt werden, weil das noch nicht fixierte 
Tonerbild sonst verwischen wurde. Daher wird bei herkomm- 
lichen Einrichtungen zum Transport des bedruckten Auf- 
zeichnungstragers ublicherweise ein Saugtisch verwendet, 
bei dem der Auf zeichnungstrager durch Saugkrafte an einem 
Transportband festgehalten wird. In der Fixiervorrichtung 
wird der Auf zeichnungstrager zwischen zwei Walzen hin- 
durchgefuhrt, deren Mantel f lachen entlang einer Mantelli- 
nie eng aneinander anliegen und einen Walzenberuhrungs- 
bereich oder Transportspalt bilden. Der Walzenberuhrungs- 




Literatur oft mit dem englischen Begriff „Nip M bezeichnet. 
Von den beiden Walzen ist mindestens eine beheizt, und das 
Tonerbild wird durch Druck und Warme auf dem Auf zeich- 
5 nungstrager fixiert. 




Beim Eintritt des Auf zeichnungstragers in den Walzenberuh- 
rungsbereich leisten die Fixierwalzen eine zusatzliche 
Walkarbeit, wodurch der Auf zeichnungstrager kurzzeitig ab- 

10 gebremst wird, also einen plotzlichen Sto£ erfahrt, der 
der Transportrichtung entgegengerichtet ist. Bei kompakt 
gebauten Druckern oder Kopiergeraten und insbesondere bei 
Geraten mit zwei Druckwerken ist der Abstand zwischen 
Fixierwalzen und Umdruckbereich oft geringer als die Lange 

15 des langsten zu bedruckenden Auf zeichnungstragers . Mit der 
"Lange" des Auf zeichnungstragers ist im Folgenden stets 
die Ausdehnung des Auf zeichnungstragers in Transportrich- 
tung gemeint, also die Lange der Kanten des Auf zeichnungs- 
tragers, die parallel zum Transportweg angeordnet sind. 

20 Dies mussen bei einem rechteckigen Auf zeichnungstrager 
nicht notwendigerweise die "Langskanten" sein, sohdern 
konnen auch dessen Querkanten sein, namlich wenn er im 
Querformat bedruckt wird. 



Wenn der Abstand zwischen dem Umdruckbereich und den 
Fixierwalzen kiirzer ist als die Lange des Auf zeichnungs- 
tragers, kann es passieren, dass die Vorderkante des Auf- 
zeichnungstragers im Walzenberuhrungsbereich einen StoS 
erfahrt, wahrend der Auf zeichnungstrager an einem hinteren 
30 Abschnitt noch bedruckt wird. Falls sich dieser Sto£ auf 

den hinteren Abschnitt ubertragt, fiihrt dies zu einer Ver- 
wischung des Druckbildes, was inakzeptabel ist. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Einrichtung 
35 und ein Verfahren der eingangs genannten Art anzugeben, 

mit denen bei einer kompakten Bauweise ein Druckbild hoher 
Qualitat erzeugt wird. 
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Diese Aufgabe wird erf indungsgemaS durch die Merkmale der 
Anspruche 1 und 19 gelost . Vorteilhafte Weiterbildungen 
der Erfindung sind in den weiteren Anspruchen angegeben. 

Bei einer Einrichtung und einem Verfahren nach einer 
vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung wird der 
Aufzeichnungstrager auf einem elektrostatisch aufladbaren 
Transportband aufliegend und durch elektrostatische Krafte 
daran anhaftend durch den Umdruckbereich und entlang eines 
daran anschlieiSenden, gefuhrten Transportabschnittes 
transportiert und uber einen an den gefuhrten 
Transportabschnitt anschlieSenden freien Trans- 
portabschnitt, in dem sich der Aufzeichnungstrager frei 
wolben kann, zu einer Fixiervorrichtung befordert, in der 
der Aufzeichnungstrager wieder fest gefuhrt wird. 

Ein „freier Transportabschnitt" bezeichnet in dieser 
Schrift einen Transportabschnitt, auf dem sich der 
Aufzeichnungstrager frei wolben, also eine Welle oder 
einen Buckel bilden kann, wodurch der Abstand zwischen 
seiner Vorder- und Hinterkante verkurzt wird. Durch 
Bildung einer Wolbung oder Welle kann der StoS, der.beim 
Eintritt des Auf zeichnungstragers in den 
Walzenberiihrungsbereich der Fixierwalzen auf seine 
Vorderkante ausgeiibt wird, abgefangen werden. 

Die weitergebildete Einrichtung bzw. Verfahren verhindern 
also effektiv ein Verwischen des Druckbildes. Denn zum 
Einen lasst sich mit Hilfe eines elektrostatisch 
aufladbaren Transportbandes eine starkere Anhaftung 
erzielen, als mit einem Saugtisch, so dass der im 
gefuhrten Transportabschnitt befindliche Abschnitt des 
Aufzeichnungstragers durch den StoE nicht so leicht 
abgebremst werden kann. Zum Anderen kann der StoS durch 
die Moglichkeit zur Wellenbildung im freien 
Transportabschnitt abgefangen werden. 



V 
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Eine sichere Fuhrung des Auf zeichnungstragers im gefuhrten 
Transportabschnitt setzt eine ausreichende elektrostati- 
sche Aufladung des Transportbandes voraus, die uber die 
gesamte Lange des gefuhrten Transportabschnittes aufrecht- 
erhalten wird. Daher hat das Transportband vorzugsweise 
einen spezifischen Volumenwiderstand von zwischen 10 11 und 
10 15 Qcm. In einer besonders vorteilhaf ten Ausfuhrung be- 
steht das Transportband im wesentlichen aus Polyvinyliden- 
fluorid (PVDF) . 




15 



Der gefuhrte Transportabschnitt muss trotz kompakter Bau- 
weise lang genug sein, urn eine ausreichend sichere Fuhrung 
zu gewahrleisten, die ein Verwischen des Druckbildes im 
Umdruckbereich ausschliefct. Vorzugsweise betragt die Lange 
L x des gefuhrten Transportabschnittes zwischen 100 und 210 
mm. 
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Die Lange L 2 des freien Transportabschnittes muss groS ge- 
nug sein, dass sich zur Abfederung des Stores eine Welle 
mit nicht zu geringer Krummung ausbilden kann. Vorzugs- 
weise betragt L 2 mindestens 1/3 der Lange des kurzesten zu 
bedruckenden Auf zeichnungstragers . Eine gute Wellenbildung 
ergibt sich bei einer Lange von L 2 zwischen 8 0 und 13 0 mm. 

Eine kompakte Bauweise der Einrichtung fuhrt unweigerlich 
zu einem geringen Abstand zwischen Transportband und der 
Fixiervorrichtung. Durch die raumliche Nahe wird das 
Transportband durch die zur Fixierung benotigte Warme 
ebenfalls erwarmt, wodurch es verformt und dadurch in sei- 
ner Funktion beeintrachtigt werden kann. AuSerdem besteht 
bei Erwarmung des Transportbandes die Gefahr, dass darauf 
befindlicher Toner zu schmelzen beginnt und am Transport- 
band anhaftet. 

Vorzugsweise ist daher der gefuhrte Transportabschnitt in 
einer Transportbaueinheit und die Fixiervorrichtung in 




voneinander in den Drucker oder Kopierer eingesetzt und 
aus diesen entnommen werden konnen. Durch die bauliche 
Trennung der beiden Baueinheiten kann keine Warme liber 



5 gemeinsame Bauteile, beispielsweise Platinen ubertragen 
werden. 





Vorzugsweise hat die Fixierbaueinheit eine als Hohlkammer- 
profil ausgebildete Wand, die eine gute Warme i sol ierung 
10 bietet. In einer besonders vorteilhaf ten Weiterbildung hat 
das Hohlkammerprofil Offnungen, durch die zur Kiihlung der 
Transportbaueinheit Luft abgesaugt wird. 

Zum besseren Verstandnis der vorliegenden Erfindung wird 
15 im Folgenden auf das in den Zeichnungen dargestellte be- 
vorzugte Aus fuhrungsbei spiel Bezug genommen, das an Hand 
spezifisch'er Terminologie beschrieben ist. Es sei jedoch 
darauf hingewiesen, dass der Schutzumfang der Erfindung 
dadurch nicht eingeschrankt werden soil, da derartige Ver- 
20 anderungen und weitere Modif izierungen an der gezeigten 
Einrichtung und dem Verfahren sowie derartige weitere An- 
wendungen der Erfindung, wie sie darin aufgezeigt sind, 
als ubliches derzeitiges oder kunftiges Fachwissen eines 
zustandigen Fachmannes angesehen werden. 
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Die Figuren zeigen neben Darstellungen des Standes der 
Technik ein Aus fuhrungsbei spiel der Erfindung, namlich 

Fig. 1 eine schematische Darstellung der an der Bilder- 
zeugung beteiligten Komponenten eines elektro- 
grafischen Druckers oder Kopiergerates mit einer 
herkommlichen Einrichtung zum Umdrucken eines 
Tonerbildes von einem Zwischentrager auf einen 
Auf zeichnungstrager und Fixieren des umgedruck- 
ten Tonerbildes auf dem Auf zeichnungstrager, 



l 



• 




- Fxgr 2 einre "schemata scfie Dars t el lung eines 



Auf zeichnungstragers beim Eindringen in den Wal- 
zenberuhrungsbereich zweier Fixierwalzen, 

Fig. 3 die Einrichtung zum Umdrucken und Fixieren von 
Fig. l bei einem Auf zeichnungstrager mit gerin- 
ger Steifigkeit, 
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Fig. 4 



Fig. 5 



die Einrichtung von Fig. 3 mit einem Auf zeich- 
nungstrager mit hoher Steifigkeit, 

eine schematische Darstellung der an der Bilder- 
zeugung beteiligten Komponenten eines elektro- 
grafischen Druckers oder Kopiergerates mit einer 
Einrichtung zum Umdrucken eines Tonerbildes von 
einem Zwischentrager auf einen Auf zeichnungstra- 
ger und Fixieren des umgedruckten Tonerbildes 
auf dem Auf zeichnungstrager gemaS einer Weiter- 
bildung der Erfindung, 



Fig. 6 die Einrichtung zum Umdrucken und Fixieren von 
Fig. 5 mit einem Auf zeichnungstrager mit hoher 
Steifigkeit, und 

5 Fig. 7 eine Schnittansicht einer Transportbaueinheit 
und einer Fixierbaueinheit . 
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In Fig. 1 sind die an der Bilderzeugung beteiligten Kompo- 
nenten eines elektrograf ischen Druckers schematisch darge- 
stellt. Daran werden im Folgenden die Grundzuge des elekt- 
rograf ischen Druckens oder Kopierens kurz erlautert. 



In Fig. 1 ist eine Fotoleitertrommel 10 im Querschnitt 
dargestellt, deren Umf angsf lache mit einem Fotohalbleiter , 
35 beispielsweise Arsentriselenid (As 2 Se 3 ) beschichtet ist. 

Solch ein Fotohalbleiter hat einen hohen Dunkelwiderstand, 
der jedoch bei ausreichender Belichtung absinkt. Die Foto- 
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zeigten Richtung. Dabei wird ihre Fotohalbleiterschicht 
zunachst mit Hilfe eines sogenannten Auf ladekorotrons 14 
elektrostatisch auf ge laden . ' Durch Drehung der Fotoleiter- 
5 trommel 10 gelangt der aufgeladene Abschnitt zu einem Zei- 
chengenerator 16 mit einer Lichtquelle 18 (in Fig. 1 ein 
LED - Kamm) , mit der die Fotoleitertrommel 10 belichtet 
wird. An den belichteten Stellen sinkt der elektrische Wi- 
derstand der Fotohalbleiterschicht und die Ladung fliefct 
10 ab. So werden Bildpunkte eines latent en Ladungsbildes auf 
der Fotoleitertrommel erzeugt . 

Bei einer weiteren Drehung der FotoleitertrommeL 10 ge- 
langt das latente Ladungsbild zu einer Entwicklerstation 
15 20, aus der triboelektrisch aufgeladener Toner mit Hilfe 

eines geeigneten elektrischen Feldes von einer Entwickler- 
walze 22 auf die belichteten (sogenanntes "Dunkelschrei- 
ben") oder unbelichteten Stellen des Fotohalbleiters (so- 
genanntes "Hellschreiben") ubertragen wird. So wird das 

2 0 auf der Fotoleitertrommel 10 befindliche Ladungsbild mit 

Toner eingefarbt, d.h. entwickelt. Das Tonerbild wird an- 
schliefiend auf einen Auf zeichnungstrager , beispielsweise 
ein Blatt Papier 24 ubertragen. Daher wird die Fotoleiter- 
trommel 10 allgemein als Zwischentrager bezeichnet. 

25 

Das Blatt 24 wird mit Hilfe von Transportwalzen 26 in den 
Umdruckbereich 28 transportiert . Mit Umdruckbereich ist 
der Abschnitt bezeichnet, an dem die Fotoleitertrommel 10 
und das Blatt 24 miteinander in Kontakt koramen und das To- 

3 0 nerbild auf das Blatt 24 ubertragen wird. Bei der in Fig. 

1 gezeigten herkommlichen Einrichtung zur Ubertragung des 
Tonerbildes von der Fotoleitertrommel 10 auf das Blatt 24 
wird letzteres mit Hilfe eines sogenannten Transferko- 
rotrons 3 0 an seiner Unterseite mit Ladung bespruht, die 
35 der Auf ladung des Toners entgegengesetzt ist. Dadurch haf- 
tet das Blatt 24 an der Fotoleitertrommel 10 an, und der 




Blatt 24 ubertragen. 

Zur Trennung des Blattes 24 von der Fotoleitertrommel 10 
5 wird es anschlielSend mit Hilfe eines Wechselstromkorotrons 
32 wieder entladen, so dass die elektrostatischen Halte- 
krafte verschwinden, und das Blatt 24 schert aufgrund sei- 
ner Steifigkeit von der Fotoleitertrommel ■ 10 ab. Das be- 
druckte Blatt 24 wird dann uber einen Saugtisch 34 in eine 
10 Fixiervorrichtung 3 6 transport iert . Auf der Fotoleiter- 
trommel 10 nach dem Umdruck verbliebener Toner wird von 
einer Reinigungseinheit 50 entfernt. 

Die Fixiervorrichtung 3 6 hat zwei Walzen, eine beheizte 
15 Fixierwalze 38 und eine Andruckwalze 40, die gegen die Fi- 
xierwalze 3 8 druckt und mit dieser einen Walzenberuhrungs- 
bereich 44 bildet. Die Walzen 38 und 40 drehen sich in ei- 
ner mit Pfeilen 42 gekennzeichneten Richtung mit einer Um- 
fangsgeschwindigkeit v f . 
2 0 Das Blatt 24 wird zur Fixierung entlang des Transportweges 
46 durch den Walzenberuhrungsbereich 44 gef uhrt . Alle an 
Umdruck und Fixierung beteiligten Komponenten sind in ei- 
ner gemeinsamen Baueinheit 48 untergebracht . 

•25 Die Einrichtung von Fig. 1 ist so kompakt gehalten, dass 
der Abstand zwischen Umdruckbereich 2 8 und Fixiervorrich- 
tung '3 6 geringer ist als die Lange des langsten zu 
bedruckenden Auf zeichnungstragers . Das bedeutet, dass die 
Vorderkante eines derartigen Auf zeichnungstragers bereits 
30 in den Walzenberuhrungsbereich 44 eindringt, wahrend ein 
hinterer Abschnitt des selben noch im Umdruckbereich 2 8 
bedruckt wird. 

In Fig. 2 ist die Fixiervorrichtung 3 6 gezeigt, bei der 
35 die Vorderkante eines Auf zeichnungstragers 24 in den von 
der Fixierwalze 3 8 und der Andruckwalze 40 gebildeten Wal- 
zenberuhrungsbereich 44 eindringt. Wie in Fig. 2 zu sehen, 





werden dabel die Wailzeii'38 und 40 verformt. Die Vorder- 
kante des Blattes 24 wird beim Eindringen in den Walzenbe- 
ruhrungsbereich 44 kurzzeitig abgebremst und erfahrt einen 
Stofi mit einer Stofikraft F s . Die StoSkraft F s ist der Bewe- 
gungsrichtung des Blattes 24 entgegengesetzt und in Fig. 2 
durch einen Kraftpfeil dargestellt. 




In Fig. 3 sind der Ubersichtlichkeit halber lediglich die- 
jenigen Komponenten der herkommlichen Anordnung von Fig. 1 

10 gezeigt, die am Umdruck und der Fixierung beteiligt sind. 
In Fig. 3 ist ferner ein Blatt 24' gezeigt, dessen Vorder- 
kante gerade in den Walzenberuhrungsbereich 44 der Walzen 
3 8 und 4 0 eindringt und somit die eben beschriebene StoS- 
kraft F s erfahrt, wahrend ein hinterer Abschnitt des Blat- 

15 tes 24' sich noch in dem Umdruckbereich 28 befindet. 



In der in Fig. 3 gezeigten Moment aufnahme fuhrt die StoS- 
kraf t F s zur Ausbildung einer Welle 52 im Blatt 24 1 . Mit 
"Welle" ist in diesem Zusammenhang ein gekrummter Ab- 
20 schnitt des Blattes 24' gemeint, der vom eigentlich vorge- 
sehenen Transportweg abweicht . Das Blatt 24' von Fig. 3 
hat eine geringe Steifigkeit, so dass nur eine geringe 
Kraft benotigt wird, um das Blatt zu einer Welle 52 zu 
krtimmen. AuSerdem ist die Neigung des Blattes 24' bei der 
Bildung der Welle 52 vom Saugtisch 34 abzuscheren aufgrund 
der geringen Steifigkeit des Blattes 24' gering. Die 
Ansaugkraft des Saugtisches 34, die in Fig. 3 durch die 
senkrecht nach unten weisenden Pfeile dargestellt ist, 
reicht aus, um ein Abscheren des Blattes 24' vom Saugtisch 
30 34 zu verhindern. Der hintere Abschnitt des Blattes 24 1 

wird somit auf dem Saugtisch gefuhrt und die StoiSkraft F s 
wird nicht bis in den Umdruckbereich ubertragen. 



In Fig. 4 sind die gleichen Komponenten gezeigt wie in 
35 Fig. 3, nur dass darin ein Blatt 24 1 1 mit einer hoheren 

Steifigkeit transport iert wird. Aufgrund der hoheren Stei- 
figkeit des Blattes 24 1 1 wird in der Darstellung von Fig. 




24' ' vom Saugtisch 34 ab. Das Blatt 24 1 » ist nahezu ge- 
streckt, so dass die StoSkraft F s bis in den Umdruckbereich 
28 iibertragen wird, wodurch das Druckbild verwischt. 

5 

Das beschriebene Problem der Druckbildverwischung lasst 
sich bei der herkommlichen Einrichtung von Fig. 1, 3 und 4 
nur mit groSem zusatzlichen Aufwand umgehen. Beispiels- 
weise kann der StoS weitgehend durch eine geeignete 

10 Geschwindigkeitssteuerung der Fixierwalzen 38 und 40 abge- 
schwacht werden, die durch den Einlauf der Blattvorder- 
kante in die Walzenanordnung getriggert wird. Allerdings 
muss die Steuerung die Dicke des Papiers berucksichtigen, 
von der die StoSkraft F s abhangig ist. Dies erfordert eine 

15 aufwendige Sensorik mit einer entsprechenden Regeleinrich- 
tung. Bei Blattern mit hoher Eigensteif igkeit und grofier 
Dicke kann selbst mit einer derartigen Steuerung eine 
Druckbildverwischung nicht vollig verhindert werden. In 
diesem Fall muss die Andruckkraft der Walzen bei Eintritt 

2 0 der Blattvorderkante in den Walzenberuhrungsbereich 44 

kurzzeitig reduziert werden, was wiederum einen hohen me- 
chanischen Aufwand erfordert und zudem die Fixierqualitat 
im Bereich der Vorderkante verschlechtert . 



25 In Fig. 5 ist eine in wesentlichen Teilen identische An- 
ordnung von an der Bilderzeugung beteiligten Komponenten 
wie in Fig. 1 schematisch dargestellt, bei der jedoch eine 
Einrichtung zum Umdrucken und Fixieren gemaS einer Weiter- 
bildung der Erfindung gezeigt ist. Die Einrichtung hat ein 

30 Transportband 54, das urn eine erste Walze 56, eine zweite 
Walze 58, eine dritte Walze 60 und eine Ausstellwalze 62 
gefuhrt ist. Das Transportband 54 wird von der ersten 
Walze 56 in der Darstellung von Fig. 5 entgegen dem Uhr- 
zeigersinn mit einer Umlauf geschwindigkeit v 0 angetrieben, 

35 die mit der Tangent ialgeschwindigkeit der Mantelflache der 
Fotoleitertrommel 10 ubereinstimmt . Die dritte Walze 60 
ist mit einer Feder 64 derart vorgespannt, dass sie eine 



r 




Zu^^nnurig~' r StIf" das* fransportbWd : "5 : 4 ausubt . Die AusstelTP- 
walze 62 ist zwischen der ersten Walze 56 und dem Umdruck- 
bereich 2 8 angeordnet und stellt das Transportband 54 ge- 
genuber einer Fluchtlinie 66 der ersten und zweiten Walze 



5 56, 58 nach au£en aus . Die Ausstellwalze 62 sorgt fur eine 
enge Anlage des Transportbandes 54 an der Fotoleitertrom- 
mel 10, bei der das Transportband die Fotoleitertrommel im 
Umdruckbereich umschlingt, d.h. die Mantelflache der Foto- 
leitertrommel uber einen gewissen Winkelbereich berxihrt . 

10 

Unterhalb des Transportbandes 54 ist eine Reinigungsvor- 
richtung 68 angeordnet. Die Reinigungsvorrichtung 68 hat 
eine Klinge 70, die quer zur Lauf richtung des Transport- 
bandes 54 und an diesem anliegend angeordnet ist, und ei- 
15 nen Tonerauf f angbehalter 72, in den von der Klinge 70 vom 
Transportband 54 abgeschabter Toner hineinfallt. 

An der der Fotoleitertrommel 10 abgewandten Seite des 
Transportbandes 54 liegt ein klingenartiges Kontakt element 
20 74 an, das mit einer schematisch dargestellten Spannungs- 
quelle 76 verbunden ist und zur Aufladung des Transport- 
bandes 54 dient. Das Transportband 54 mit den zugehorigen 
Walzen 56, 58, 60 und 62, die Reinigungsvorrichtung 68 und 
die Kontaktklinge 74 sind baulich in einer 
5 Transporteinheit 78 zusammengef asst , die in der 
schematischen Darstellung von Fig. 5 durch einen 
gestrichelt gezeichneten Rahmen dargestellt ist. 

In Fig. 5 ist eine Fixiervorrichtung 3 6 gezeigt, die sich 
3 0 von derjenigen von Fig. 1, 3 und 4 nicht wesentlich unter- 
scheidet, jedoch in einer baulich eigenstandigen 
Fixierbaueinheit 80 untergebracht ist, die ebenfalls durch 
einen gestrichelt gezeichneten Rahmen schematisch 
dargestellt ist. Zur Fixierbaueinheit 80 gehort ferner ein 
35 Leitblech 82. Oberhalb der ersten Walze 56 ist eine 
Entladungsvorrichtung 84 angeordnet. 
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^Im-FM^niin? wird-iaie Funktion~de:rr Einribh^ung unSef'iBe- 
zugnahme auf Fig. 5 naher erlautert. Das Transportband 54 
wird uber die Kontaktklinge 74 auf ein elektrostatisches 
Potential von einigen Kilovolt gegenuber einem 
Massepotential aufgeladen, wobei das Vorzeichen der Ladling 
des Transportbandes 54 von dem Vorzeichen der Ladung des 
Tonerbildes auf der Fotoleitertrommel 10 verschieden ist. 
Ein Aufzeichnungstrager 24 wird mit Hilfe von Transport- 
walzen 26 im Bereich der zweiten Walze 58 auf das Trans- 
portband 54 befordert und haftet an diesem elektrostatisch 
an. Im Umdruckbereich umschlingt das Transportband 54 die 
Fotoleitertrommel 10 in einem gewissen Winkelbereich und 
stellt dabei einen gleichmaSigen Kontakt zwischen dem auf 
dem Transportband 54 aufliegenden und daran anhaftenden 
Blatt 24 und der Fotoleitertrommel 10 her. 
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Das Transportband 54 hat einen spezif ischeri Volumenwider- 
stand zwischen 10 11 und 10 15 ficm, so dass das es auf dem 
Abschnitt zwischen der ersten Walze 56 und dem 
Umdruckbereich 28 eine ausreichende elektrostatische Auf- 
ladung beibehalt, urn das Blatt 24 durch elektrostatische 
Krafte daran f estzuhalten. Der Transportweg zwischen dem 
Umdruckbereich 28 und der ersten Walze 56 wird daher im 
Folgenden "gefuhrter Transport abschnitt " genannt. Eine be- 
sonders gute Fuhrung ergibt sich bei einem Transportband, 
das im wesentlichen aus Polyvinyl idenfluor id (PVDF) be- 
stent, einen spezif ischen Volumenwiderstand von 8 x 10 12 
Qcm und eine Dicke von 150 \im hat. 



Die erste Walze 56 ist eine antistatische Walze aus Sili- 
kon mit einem spezifischen Volumenwiderstand von 10 8 Qcm 
und daher geeignet, am Ende des gefuhrten Transport- 
abschnittes einen Grofcteil der Ladung des Transportbandes 
54 von diesem abzufuhren. Die erste Walze 56 hat einen 
Durchmesser von weniger als 28 mm, so dass das Transport- 
band 54 an ihr relativ stark gekrummt wird und das Blatt 




-24-vbrirrdem -urn sc&e-e-rste "Walze 56 herumgef uh^tiri Trkhspoftf^ 
band 54 leicht abschert. 
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Je nach Auf ladungsstarke und Beschaf f enheit des Transport - 
bandes 54 kann es Vorteilhaft sein, bereits an der Aus- 
stellwalze 62 eine gewisse Ladungsmenge vom Transportband 
54 abzufuhren. Die Menge der an der Ausstellwalze abge- 
fuhrten Ladung kann uber ihr Material, beispielsweise die 
Wahl zwischen Metall und Kunststoff, beeinflusst werden. 

Wahrend des gefuhrten Transportabschnittes wird der umge- 
druckte aber noch nicht fixierte Toner durch die elektro- 
statische Anziehung des Transportbandes 54 auf dem Blatt 
24 festgehalten. Nach dem Abscheren des Blattes 24 vom 
Transportband 54 im Bereich der ersten Walze 56 fehlt 
diese Anziehung, und die gleichartig geladenen Toner- 
teilchen neigen dazu, einander abzustoSen und sich an in 
der Umgebung befindlichen leitenden Teilen anzulagern und 
diese zu verschmutzen. Urn dies zu verhindern wird der auf 
dem Blatt 24 befindliche Toner beim Abscheren des Blattes 
24 von dem Transportband 54 mit Hilfe der Entladungsvor- 
richtung 84 entladen. 
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Das vom Transportband 54 abgescherte Blatt wird uber das 
Leitblech 82 in die Fixierbaueinheit 80 gefuhrt und dort 
fixiert. Zwischen der ersten Walze 56 und dem Walzenberiih- 
rungsbereich 44 greifen auSer der Schwerkraft keine Krafte 
am Blatt 24 an. Dieser Abschnitt wird daher im Folgenden 
freier Transport abschnitt genannt . Im freien Transportab- 
schnitt hat das Blatt 24 die Moglichkeit, eine Welle zu 
bilden, urn so die beschriebene StoSkraft F s abzufangen. 

Fig. 6 ist eine Momentaufnahme, bei der die Vorderkante 
eines Blattes 24 ' ' in den Walzenberuhrungsbereich 44 ein- 
dringt, wahrend ein hinterer Abschnitt des Blattes 24»' 
noch im Umdruckbereich 28 bedruckt wird. Obwohl es sich 
bei dem Blatt 24 • ' urn das gleiche Blatt handelt wie in 




Fig. 47~w*rd-hier der sto'S nicht in den Uifi(^ckbereich" 28 
ubertragen, sondern das Blatt 24 • ' bleibt im gefuhrten 
Transport abschnitt auf dem Transportband 54 haften, wah- 
rend sich im freien Transportabschnitt eine Welle ausbil- 
det . 
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Fur das bessere Verhalten bei der Einrichtung von Fig. 6 
gegenuber der Einrichtung von Fig. 4 konnen zwei Grunde 
genannt werden. Zum Einen lasst sich mit dem hier vorge- 
stellten Transportband 54 eine deutlich hohere Haltekraft 
des Blattes 24'' an das Transportband 54 erreichen als bei 
einem Saugtisch. Die Haltekrafte zwischen dem Blatt 24 1 ' 
und dem Transportband 54 sind in Fig. 6 durch die vertikal 
nach unten weisenden Kraftpfeile dargestellt. Zwar nimmt 
die Haltekraft in Richtung auf die erste Walze 56 zusammen 
mit der Ladungsdichte im Transportband 54 .ab, doch ist sie 
selbst in der Nahe der ersten Walze 56 gro£ genug, urn ein 
Abscheren des Blattes 24'' zu verhindern. Selbst wenn die 
Welle etwas in den gefuhrten Transportabschnitt hineinra- • 
gen sollte, wird die sichere Fuhrung im Umdruckbereich 
nicht beeintrachtigt, da erstens mit der Verbreiterung der 
Welle die StoSkraft nachlasst und zweitens die Haltekraft 
des Blattes 24 1 ' auf dem Transportband 54 in Richtung auf 
den Umdruckbereich 28 zunirrrmt . 

Zum Anderen ist der freie Transportabschnitt, in dem sich 
die Welle ausbilden kann, deutlich grofier als der freie 
Abschnitt bei der Einrichtung von Fig. 3 und 4, so dass 
sich eine flachere Welle ausbilden kann, die weniger zum 
Abscheren vom Transportband 54 neigt als eine starker ge- 
krummte Welle. 
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In Fig. 6 ist die Lange des gefuhrten Transportabschnittes 
mit Li und die Lange des freien Transportabschnittes mit L 2 
bezeichnet. Bei einer kompakten Bauweise wird ein gewisser 
moglichst geringer Abstand zwischen Umdruckbereich und 
Fixiervorrichtung, d.h. ein gewisser Wert fur die Summe 




Ein'groSer Wert fur L x " "a".*", ein 



langer gefuhrter Transportabschnitt hat den Vorteil, dass 
die Gesamthaltekraft, die das Blatt 24" erfahrt, relativ 
groS ist. Ein groSer Wert fur L 2 hat jedoch den Vorteil, 
dass sich eine flachere Welle ausbilden kann, so dass die 
Abscherkrafte geringer sind. Bei einem angestrebten Wert 
fur L x + L 2 muss also ein moglichst idealer Kompromiss zwi- 
schen L x und L 2 gefunden werden. 
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Allerdings wird durch Vergleich mit Fig. 3 und 4 sofort 
klar, dass sich mit der herkommlichen Einrichtung bei 
einer ebenso kompakten Bauweise, d.h. bei einem gleichen 
Abstand zwischen Umdruckbereich 28 und Fixiervorrichtung 
36 niemals ein so gutes Verhalten ergeben wird, wie bei 
der Einrichtung von Fig. 5 und 6 . Denn bei der Einrichtung 
von Fig. 3 und 4 beginnt der gefuhrte Bereich nicht schon 
im Umdruckbereich 28, weil das Blatt 24' bzw. 24'- in 
unmittelbaren Anschluss an den Umdruck entladen werden 
muss, damit es sich von der Fotoleitertrommel 10 ablost . 
Da die Entladung etwas Zeit braucht, gleichzeitig aber 
eine hohe Prozessgeschwindigkeit angestrebt wird, kann der 
Bandentladebereich nicht wesentlich ktirzer gewahlt werden 
als in Fig. 3 und 4 gezeigt. Der Bandentladebereich ist 
also sowohl fur das Festhalten des Blattes 24' bzw. 24" 
als auch fur die Wellenbildung verloren. 

Zur Vermeidung einer Druckbildverwischung tragt gerade 
eine sichere Fiihrung des Blattes 24" in der Nahe des Um- 
druckbereichs 28 bei. Bei der Einrichtung von Fig. 5 und 6 
ist die Haltekraf t des Blattes 24 ' ' auf dem Transportband 
54 in der nahe des Umdruckbereiches 28 am starksten, wah- 
rend das Blatt 24- bzw. 24" bei der Einrichtung von Fig. 
3 und 4 in der Nahe des Umdruckbereichs 28 gar nicht ge- 
fiihrt wird, weil es noch entladen werden muss. 

Urn eine sichere Fiihrung des Blattes zu erreichen, sollte 
die Lange Lx in Fig. 6 mindestens 1/3 der Lange des kurzes- 
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T^n "zu 'hSd^ucyemd^n = BMtt e s betra^en. Mit Laiig«2 Tst : ^dkbeiT^ 
die Ausdehnung des Blattes in Transportrichtung gemeint, 
die bei einem rechteckigen Blatt durchaus auch der 
kurzeren Seite entsprechen kann, namlich wenn es im Quer- 
format bedruckt wird. Bei der Einrichtung von Fig. 5 und 6 
hat sich eine sichere Fuhrung ohne Druckbildverwischung 
bei Langen von Li ergeben, die zwischen 100 und 210 mm be- 
trugen. Die Lange L 2 darf nicht langer sein als die Lange 
des kurzesten zu bedruckenden Blattes, weil dieses sonst 
streckenweise gar nicht gefuhrt wurde, und sollte mindes- 
tens 1/3 der Lange des kurzesten zu druckenden Blattes 
betragen, damit sich eine ausreichend flache Welle ausbil- 
den kann. 

Eine gunstige Wellenbildung kann durch geeignete Wahl der 
Geschwindigkeit v f , mit der das Blatt 24' ' durch Walzen 38, 
40 der Fixiervorrichtung 36 gefuhrt wird, unterstutzt wer- 
den. Vorzugsweise betragt v f zwischen 97% und 100% von der 
Umlauf geschwindigkeit v 0 des Transportbandes 54 . 

In Fig. 7 sind die Transportbaueinheit 78 und die 
Fixierbaueinheit 80 in einer Schnittdarstellung gezeigt. 
Die Verwendung zweier getrennter Baueinheiten hat zwei 
grofce Vorteile. Der eine betrifft die Montage, die bei 
getrennten Baueinheiten deutlich weniger aufwendig ist. 
Denn die Transportbaueinheit 78 muss sehr prazise 
gegeniiber der Fotoleitertrommel 10 justiert sein, urn einen 
guten Umdruck zu gewahrleisten, wahrend die 
Fixierbaueinheit 8 0 nicht mit einer solchen Genauigkeit 
eingebaut werden muss. Wenn die Einrichtungen zum 
Transport und zur Fixierung in einer gemeinsamen 
Baueinheit zusammengef asst werden, wie es bei der 
Baueinheit 48 von Fig. 1 der Fall ist, muss die gesamte 
Baueinheit mit hoher Prazision eingebaut werden, urn einen 
Umdruck hoher Qualitat zu gewahrleisten. Da aber gerade 
die Fixiervorrichtung schwere Bauteile beinhaltet, ist die 
Gesamtbaueinheit 4 8 sehr viel schwerer und unhandlicher 
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als dxe- Transpo'rtbauexnftdTt^f 8 und daher auch deutlich 
schwieriger prazise einzubauen. 



Der zweite Vorteil besteht darin, dass die von der Fixier- 
5 walze 38 abgestrahlte Warme das Transportband nicht so 
stark erwarmt, wie es der Fall ware, wenn das Transport - 
band 54 und die Fixiervorrichtung 36 in einer gemeinsamen 
Baueinheit angeordnet waren. Dies ist von hochster Bedeu- 
tung, da das Transportband 54 durch zu groSe Erwarmung 
10 verformt wird und seine Funktionsf ahigkeit verliert. 




Die Fixierbaueinheit 80 hat ein Gehause 86, das die von 
der Fixierwalze 38 abgestrahlte Warme aiifhalt. Auf der der 
Transportbaueinheit 78 zugewandten Seite hat das Gehause 



15 86 Wande 88 und 90, die als Hohlkammerprof ile ausgebildet 
sind und daher thermisch gut isolieren. Das 
Hohlkammerprof il 88 wird mit einem Geblase (nicht gezeigt) 
entluftet und hat Offnungen 92, durch die Luft zur Kuhlung 
der Transportbaueinheit angesaugt wird. Der Luftstrom der 

2 0 angesaugten Luft ist schematisch durch einen Pfeil 94 
dargestellt. Neben der Kuhlung der Transportbaueinheit 
dient die Luf tabsaugung auch der Reinigung der 
Transportbaueinheit von angel agerten Tonerteilchen. 

• 25 Die Transportbaueinheit 78 und die Fixierbaueinheit 80 
konnen vorteilhaf terweise als Einschube' ausgebildet sein. 

Obgleich in den Zeichnungen und der vorhergehenden Be- 
schreibung bevorzugte Ausf uhrungsbei spiel e aufgezeigt und 

30 detailliert beschrieben sind, sollte dies als rein bei- 

spielhaft und die Erfindung nicht einschrankend angesehen 
werden, Es wird darauf hingewiesen, dass nur die bevorzug- 
ten Ausf uhrungsbei spiele dargestellt und beschrieben sind 
und samtliche Veranderungen und Modif izierungen, die der- 

35 zeit und kunftig im Schutzumfang der Erfindung liegen, ge- 
schiitzt werden soil en. 
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1. Einrichtung zum Umdrucken eines elektrostatisch 

geladenen Tonerbildes von einem Zwischentrager (10) 
5 eines elektrograf ischen Druckers oder Kopiergerates 

auf einen Auf zeichnungstrager (24, 24 1 1 ) und Fixieren 
des umgedruckten Tonerbildes auf dem Auf- 
zeichnungstrager (24, 24 1 1 ) , 

10 bei der der Auf zeichnungstrager (24, 24 1 ' ) auf einem 

elektrostatisch aufladbaren Transportband (54) 
aufliegend und durch elektrostatische Krafte daran an- 
haftend durch einen Umdruckbereich (2 8) und entlang 
eines daran anschlieSenden, gefuhrten Transportab- 

15 schnittes transportiert wird, 

und bei der der Auf zeichnungstrager (24, 24 1 1 ) zu 
einer Fixiervorrichtung (3 6) befordert wird. 



20 2. Einrichtung nach Anspruch 1, bei der das Transportband 
(54) ein Kunststof f band mit einem spezifischen Volu- 
menwiderstand von zwischen 10 11 und 10 15 Qcm ist . 

3 . Einrichtung nach Anspruch 2 , bei der das Transportband 

•25 (54) im wesentlichen aus Polyvinylidenf luorid (PVDF) 

besteht . 

4. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
bei der der Auf zeichnungstrager (24, 24 ! ») entlang 

3 0 eines an den gefuhrten Transportabschnitt 

anschlieSenden freien Transportabschnittes, in dem 
sich der Auf zeichnungstrager (24, 24 1 1 ) frei wolben 
kann, zur Fixiervorrichtung (3 6) befordert wird, in 
der er wieder' fest gefuhrt wird. 

35 

5. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
bei der die Lange (Li) des gefuhrten Transportabschnit- 




r tVs~ : 'mTndestens 1/3 der Lange" des ' iturzesten* zu bed!ru- 
ckenden Auf zeichnungstragers betragt. 



Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
bei der die Lange (L x ) des gefuhrten Transportabschnit - 
tes zwischen 100 mm und 210 mm betragt. 




7. Einrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 6, bei der 
die Lange (L 2 ) des freien Transportabschnittes 
10 mindestens 1/3 der Lange des kurzesten zu bedruckenden 

Auf zeichnungstragers betragt und kurzer ist als die 
Lange des kurzesten zu bedruckenden Auf zeichnungstra- 
gers . 

15 8. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche 4 
bis 7, bei der die Lange (L 2 ) des freien 
Transportabschnittes zwischen 80 mm und 130 mm 
betragt . 




2 0 9. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 

bei der die Geschwindigkeit (v f ) , mit der der Auf zeich- 
nungstrager durch die Fixiervorrichtung (3 6) befordert 
wird, zwischen 97 % und 100 % der Geschwindigkeit (v 0 ) 
betragt, mit der der Auf zeichnungstrager im gefuhrten 

25 Transportabschnitt transportiert wird. 

10. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
bei der der gefuhrte Transportabschnitt in einer 
Transportbaueinheit (78) und die Fixiervorrichtung 
30 (36) in einer Fixierbaueinheit (80) angeordnet sind, 

die unabhangig voneinander in den Drucker oder 
Kopierer eingesetzt und aus diesen entnommen werden 
konnen . 
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11. Einrichtung nach Anspruch 10, bei der die 

Transportbaueinheit (78) und die Fixierbaueinheit (80) 
als Einschube ausgebildet sind. 




12. Einrichtung nach Anspruch 10 oder 11, bei der die 
Fixierbaueinheit (80) zumindest eine Wand (88, 90) 
hat, die eine Warmeubertragung von der 

5 Fixierbaueinheit (80) auf die Transportbaueinheit (78) 

behindert . 

13. Einrichtung nach Anspruch 12, bei der die mindestens 
eine Wand als Hohlkammerprof il (88, 90) ausgebildet 

10 ist. 




14. Einrichtung nach Anspruch 13, bei der das Hohlkammer- 
prof il (88, 90) Offnungen (92) hat, durch die zur 
Kiihlung der Transportbaueinheit (78) Luft abgesaugt 
15 wird. 
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15. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
bei der das Transportband (54) am Ende des gefuhrten 
Transportabschnittes urn eine Walze (56) gefiihrt wird, 
die einen spezif ischen Volumenwiderstand von 10 7 bis 
10 9 ^cra hat. 
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16. Einrichtung nach Anspruch 15, bei der die Walze (56) 
aus Silikon ist. 

17. Einrichtung nach Anspruch 15 oder 16, bei der die 
Walze (56) eine Antriebswalze ist. 



18. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche 
3 0 mit einer Entladevorrichtung (84) zum Entladen des auf 

dem Auf zeichnungstrager (24, 24 1 ' ) befindlichen To- 
ners . 



19. Verfahren zum Umdrucken eines elektrostatisch gelade- 
35 nen Tonerbildes von einem Zwischentrager (10) eines 

elektrograf ischen Druckers oder Kopiergerates auf 
einen Auf zeichnungstrager (24, 24 1 , 24 1 1 ) und Fixieren 




'des - iim§eliihjLckten" Tonerbildes auf dem 
trager (24, 24 1 ' ) , 



10 




15 



20, 



bei dem der Auf zeichnungstrager (24, 24' ■) auf einem 
elektrostatisch aufladbaren Transportband (54) 
aufliegend und durch elektrostatische Krafte daran an- 
haftend durch einen Umdruckbereich (2 8) und entlang 
eines daran anschlieSenden, gefuhrten Transportab- 
schnittes transportiert wird, 

und bei dem der Auf zeichnungstrager (24, 24 1 1 ) zu 
einer Fixiervorrichtung (36) befordert wird. 

Verfahren nach Anspruch 19, bei dem das Transportband 
(54) im wesentlichen aus Polyvinyl idenf luorid (PVDF) 
besteht . 
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21. Verfahren nach Anspruch 19 oder 20, bei dem der 
Auf zeichnungstrager (24, 24 ' " ) entlang eines an den 
gefuhrten Transportabschnitt anschliefeenden freien 
Transport abschnittes, in dem sich der 

Auf zeichnungstrager (24, 24 ' 1 ) frei wolben kann, zur 
Fixiervorrichtung (36) befordert wird, in der er 
wieder fest gefiihrt wird. 

22. Verfahren nach einem der Anspruche 19 bis 21, bei dem 
die Lange (Lx) des gefuhrten Transportabschnittes 
mindestens 1/3 der Lange des kiirzesten zu bedruckenden 
Auf zeichnungstrager s betragt. 

23. Verfahren nach einem der Anspruche 19 bis 22, bei dem 
die Lange (Li) des gefuhrten Transportabschnittes zwi- 
schen 100 mm und 210 mm betragt. 
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Verfahren nach einem der Anspruche 21 bis 23, bei dem 
die Lange (L 2 ) des freien Transportabschnittes mindes- 
tens 1/3 der Lange des kiirzesten zu bedruckenden Auf- 



^eichhuhgVtrragers betragt und kurzer ist al"s ri die Wange- 
des kurzesten zu bedruckenden Auf zeichnungstragers . 

Verfahren nach einem der Anspruche 21 bis 24, bei dem 
die Lange (L 2 ) des freien Transportabschnittes zwischen 
80 mm und 130 mm betragt. 

Verfahren nach einem der Anspruche 19 bis 25, bei dem 
die Geschwindigkeit (v f ) , mit der der Auf zeichnungs- 
trager durch die Fixiervorrichtung (36) befordert 
wird, zwischen 97 % und 10 0 % der Geschwindigkeit (v 0 ) 
betragt, mit der der Auf zeichnungst rage r im gefuhrten 
Transportabschnitt transportiert wird. 

7. Verfahren nach einem der Anspruche 19 bis 26, bei dem 
der gefuhrte Transportabschnitt in einer 
Transportbaueinheit (78) und die Fixiervorrichtung 
(36) in einer Fixierbaueinheit (80) angeordnet sind, 
die unabhangig voneinander in den Drucker oder 
Kopierer eingesetzt oder aus diesen entnommen werden 
konnen . 

8. Verfahren nach Anspruch 27, bei dem die 
Fixierbaueinheit (80) zumindest eine Wand (88, .90) 
hat, die eine Warmeubertragung von der 

Fixierbaueinheit (80) auf die Transportbaueinheit (78) 
behindert . 

9. Verfahren nach Anspruch 28, bei dem die mindestens 
eine Wand als Hohlkammerprof il (88, 90) mit Offnungen 
(92) ausgebildet ist, durch die Luft zur Kuhlung der 
Transportbaueinheit (78) gesaugt wird. 

0. Verfahren nach einem der Anspruche 19 bis 29, bei dem 
auf dem Auf zeichnungstrager (24, 24 1 1 ) befindlicher 
Toner mit Hilfe einer Entladevorrichtung (84) entladen 
wird. 




Beschrieben wird eine Einrichtung und ein Verfahren zum 
Umdrucken eines elektrostatisch geladenen Tonerbildes von 
einem Zwischentrager (10) eines elektrograf ischen Druckers . 
oder Kopiergerates auf einen Auf zeichnungstrager (24) und 
Fixieren des umgedruckten Tonerbildes auf dem Auf zeich- 
nungstrager (24) . Dabei wird der Auf zeichnungstrager (24) 
auf einem elektrostatisch aufladbaren Transportband (54) 
aufliegend und durch elektrostatische Krafte daran 
anhaftend durch einen Umdruckbereich (2 8) und entlang 
eines daran anschliefienden, gefuhrten Transportabschnittes 
transportiert . Der Auf zeichnungstrager (24) wird 
anschlieSend uber einen freien Transport abschnitt zu einer 
Fixiervorrichtung (3 6) befordert, in der der 
Auf zeichnungstrager wieder fest gefuhrt wird. 

(Fig. 5) 
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